CC-6503 Spatula

Javitéspatula Close Contour CC-6503 6ntvényhez
Kétkomponensi poliuretan paszta
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F6 tulajdonsagok Alkalmazasok

e Nagyon jo toltési és folyasi tulajdonsag e CC-6503 fellletjavitasa

® J6 mechanikai tulajdonsagok

e CC-6503 folott jo tapadas

® Gyors keményedés szobah&mérséklet

Feldolgozasi adatok

| Egység | CC-6503-P | CC-6503|

Keverési arany

Suly

e e gység | CC-6503-P  CC-6503-

Csiszolhato allapot perc 40 - 45

Edzés utan/mechanikai tulajdonsagok

Egység CC-6503-P / CC-6503-1 | CC-6503-P / CC-6503-I
Edzés 1 6ra 25 °C-on ap helyiséghémérsékleten vagy 14h 40 °QY

Siriség ISO 1183 glecm?
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Megmunkalasi utasitasok

A feldolgozasi h6mérséklet és az anyag 20—25 °C hémérsékletl legyen.
Keverje dssze jol a komponenseket a megadott keverési aranyban és fém- vagy mianyag spatulaval hordja fel. Nem
szabad papirt és faanyagot hasznalni keveréshez és felhordashoz.

Tarolas

Az eredeti tartalyokat tomoren le kell zarni és szaraz helyen, 15 °C és 30 °C kdzotti hémeérsékleten tarolni. Megfelel
tarolas esetén a termékek eltarthatosagi ideje a termék cimkéjén 1évé idé. A kibontott tartalyokat mindig le kell zarni
és a lehetd leghamarabb el kell dolgozni.

Munkavédelem

Megmunkalas kézben gondoskodjon a munkahely megfelel6 szell6zésérdl. Ugyanakkor be kell tartani a Szakmai
Szovetség ipari higiéniai védelmi elSirasait a reakcidgyanta és katalizator kezelésekor. Kérjiik, vegye figyelembe a
vonatkoz6 biztonsagi adatlapokat.
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