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F& tulajdonsagok Alkalmazasok

® Zart, nagyon finom és homogén felulet o Osmodellek

® Alacsony tagulasi egyutthatéd e Adatellenérz6 modellek

e Nagyon jo marasi tulajdonsagok ® Berakd szerszamok

e Jol megmunkalhaté

El6ényei Close Contour Casting

® A Close Contour Castingot/szoros konturéntést/haromdimenziés 6ntéformajaban szallitjak, amely mar a végs6
kontdrhoz kézeli 6ntésu.

® A Close Contour Block egyedi gyartasu, téglalap alaku, feldolgozatlan tdmbként érkezik.

® Gyorsabb maras, kevesebb mardkopas és kevesebb hulladék a konturkdzeli alak miatt.

® Kevesebb munka a végmegmunkalas soran, mivel a felllet résmentes, finom és nagyon tdmoér.
® JO méretstabilitds, alacsony torzulds, mivel az anyag izotropikus, mint a témbanyag.

® Kivalé minéségstandard

mechanikai tulajdonsagok

e eayseg | cBsofiat |
san T e bes

Sdrlség ISO 1183 kb. 1,00
Hétagulasi egyutthaté ISO 11359 107-6K”-1 50 - 60

Uvegesedési hémérséklet, Tg

Nyomoszilardsag ISO 604 MPa 63 - 68

Feldolgozas

Az anyagot 20—-25 °C hémérsékleten kell feldolgozni.

Tarolas

Az anyagot sima, szaraz helyen kell tarolni. Tarolas és szallitas kézben kerulni kell az er6s hdmérsékletingadozast.
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Munkavédelem

Megmunkalas kézben gondoskodjon a munkahely megfelel6 szell6zésérdl. Ugyanakkor be kell tartani a Szakmai
Szovetség ipari higiéniai védelmi elSirasait a reakcidgyanta és katalizator kezelésekor. Kérjiik, vegye figyelembe a

vonatkoz6 biztonsagi adatlapokat.
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Alkalmazastechnikai ajanlasaink sokéves tapasztalatokon alapulnak és a tudomany és a
gyakorlat jelenlegi szintjét képviselik. Ezek alkalmazasa azonban nem kételez6 és nem
helyettesiti a vevd szakmai jartassagat. Nem jon létre altaluk szerz6déses kapcsolat,
harmadik fél barmilyen jogaira vonatkozéan sem. A technikai adatlap nem min&sil
specifikacionak, hanem csak tajékoztato értékeket tartaimaz.



