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F6 tulajdonsagok Alkalmazasok

e Zart, nagyon finom és homogén felllet o Nagy modellek

e JO élstabilitas e Rotorlapat modellek

® Magas nyomoészilardsag e Hajomodellek

® Jo hdallésag e Formak direkt toolinghoz

e Kdnnyen megmunkalhato

® Alacsony exotermia, 10 6ran at

szobah&mérsékleten keményedés elmunkalhato

Feldolgozasi adatok

| |[FEgység | CP-6102R | CP-6102H

Keverési arany Suly
Siriség ISO 1183 glcm?® kb. 1,00 kb. 1,00

| FEgység |CP-6102R/CP-6102.H

Maximalis rétegvastagsag

Edzés utan/mechanikai tulajdonsagok
CP-6102-R / CP-6102-H | CP-6102-R / CP-6102-H

Egység
Edzés bp helyiségh6mérsékleten vagy 14h 40 °J16h helyiségh6mérsékleten + 8h 80°C-on

Siirliség ISO 1183 g/cm? kb. 1,00 kb. 1,00
Keményseg ~ IsO868  ShoeD 60-70 70-75
Hétagulasi egyitthato ISO 11359 107-6KA"-1 75 - 80 70-75
_____
Uvegesedési hémérséklet, Tg 60 - 65 80 - 85
_____
E-modul nyomészilardsagbol ISO 604 1.600 - 1.700 1.700 - 1.800
_____
E-modul hajlitészilardsagbdl ISO 178 MP 1.200 - 1.300 2.000 -2.100

*7 nap helyiséghémérsékleten kikeményedés utan 20 mm rétegvastagsagon mérve.
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Megmunkalasi utasitasok

A feldolgozasi h6mérséklet és az anyag 20—25 °C hémérsékletl legyen. A h&mérséklet ne essen 18 °C ala.

A maximalis rétegvastagsag egy miveletben 25 mm. Vastagabb rétegekhez a masodik réteget csak az els6
gélesedése utan javasoljuk felvinni.

A gép beadllitasi paraméterei rendelésre kaphatdk. A munka megkezdése elétt ellenérizze a keverési aranyt. A siritett
levegd ellatast mindig biztositani kell. Minél hosszabb a tdml8, annal nagyobb az anyagnyomas.

Csomagolas

RAKU® TOOL CP-6102-R 180 kg, 40 kg
RAKU® TOOL CP-6102-H 180 kg, 40 kg
Tarolas

Az eredeti tartalyokat tomoren le kell zarni és szaraz helyen, 15 °C és 30 °C kdzotti hémeérsékleten tarolni. Megfelel
tarolas esetén a termékek eltarthatosagi ideje a termék cimkéjén 1évé idé. A kibontott tartalyokat mindig le kell zarni
és a lehetd leghamarabb el kell dolgozni.

Munkavédelem

Megmunkalas kézben gondoskodjon a munkahely megfelel6 szell6zésérdl. Ugyanakkor be kell tartani a Szakmai
Szovetség ipari higiéniai védelmi elSirasait a reakcidgyanta és katalizator kezelésekor. Kérjiik, vegye figyelembe a
vonatkoz6 biztonsagi adatlapokat.

RAMPF Tooling Solutions GmbH & Co. KG Alkalmazastechnikai ajanlasaink sokéves tapasztalatokon alapulnak és a tudomany és a
Robert-Bosch-Str.8 - 10 | D-72661Grafenberg gyakorlat jelenlegi szintjét képviselik. Ezek alkalmazasa azonban nem kételez6 és nem
T +49 71 23.93 42-1600 helyettesiti a vevd szakmai jartassagat. Nem jon létre altaluk szerz6déses kapcsolat,

’ ’ harmadik fél barmilyen jogaira vonatkozéan sem. A technikai adatlap nem minéstil
F +49.7123.93 42-16 66 specifikacionak, hanem csak tajékoztato értékeket tartaimaz.
E tooling.solutions@rampf-group.com
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