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F6 tulajdonsagok Alkalmazasok

® Hasonl6 szin, slirliség és keménység, mint a ® 0,50-0,80 g/cm? sir(iségl szerszamtabla
szerszamtablaé ragasztasahoz

o Keményitd helyiséeghémérséklet Kikeményedés
szobah&mérsékleten

Feldolgozasi adatok

| Egység EP-2306 EH-2911-1

Keverési arany Suly

| Egyseg EP-2306 / EH-2911-1

Minimalis keményedési id6 25°C h 4

Edzés utan/mechanikai tulajdonsagok

Egység EP-2306 / EH-2911-1
Edzés " nap helyiséghémérsékleten vagy 14h 40 °C-o

Siriség ISO 1183 g/lecm?® kb. 0,80
Keménys¢g ~ Isos8  ShoeD 70-75
Hétagulasi egyutthaté ISO 11359 107-6K”-1 40 - 50
___—
Uvegesedési hémérséklet, Tg 55-60
___—
E-modul nyomészilardsagbol ISO 604 MP 2.300 - 2.800
___—
E-modul hajlitészilardsagbdl ISO 178 MP 2.300 - 2.800
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Megmunkalasi utasitasok

A feldolgozasi h6mérséklet és az anyag 20—25 °C hémérsékletl legyen.

Keverje 6ssze jol a komponenseket a megadott keverési aranyban és hordja fel a ragasztandé felilet mindkét
oldalara.

Csomagolas

RAKU® TOOL EP-2306 3 kg
RAKU® TOOL EH-2911-1 1 kg, 6 x 1kg
Tarolas

Az eredeti tartalyokat tomoren le kell zarni és szaraz helyen, 15 °C és 30 °C kdzotti hémeérsékleten tarolni. Megfelel
tarolas esetén a termékek eltarthatosagi ideje a termék cimkéjén 1évé idé. A kibontott tartalyokat mindig le kell zarni
és a lehetd leghamarabb el kell dolgozni.

Munkavédelem

Megmunkalas kézben gondoskodjon a munkahely megfelel6 szell6zésérdl. Ugyanakkor be kell tartani a Szakmai
Szovetség ipari higiéniai védelmi elGirasait a reakcidgyanta és katalizator kezelésekor. Kérjiik, vegye figyelembe a
vonatkoz6 biztonsagi adatlapokat.
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