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F6 tulajdonsagok Alkalmazasok

Kézzel 6nthet6 Strukturamatricak

Alacsony nedvességérzékenység Gipszformak a keramiaiparnak

Hosszu fazékid6 Betonformak

Magas szakadasi nyulas
Az alkotéelemek nem mérgezdk

Rezgéscsillapitas
I_\_/Iunkadarab mintazas
Utésvédo alkatrészek

Feldolgozasi adatok

Keverési arany Suly

Keverési arany

Siriiség ISO 1183 g/lcm?® kb. 1,09 kb. 1,20 kb. 1,06

| Egyseg PC-3410 / PH-3911-1 PC-3411/ PH-3911-1

Fazékid6 25 °C-on 1000 ml perc 45 - 50 30-35
Kiemelhet6 forma

Edzés utan/mechanikai tulajdonsagok

Edzés 7 nap helyiségh6mérsékleten 7 nap helyiségh6mérsékleten

Siriiség ISO 1183 g/lcm?® kb. 1,10 kb. 1,10

Huzoszilardsag ISO 527

Tovabbszakadassal szembeni ellenallésag DIN 53515 N/mm 13-18 35-40
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Megmunkalasi utasitasok

A feldolgozasi h6mérséklet és az anyag 20—25 °C hémérsékletl legyen.

A PC-3410 és a PC-3411 keverésével beallithaté a Shore-keménység A40 és A85 kdzobttre allithato be.
Hasznalat el6tt az A komponenst fel kell keverni, mert az adalékok hajlamosak letlepedni.

Keverje dssze jol a komponenseket a megadott keverési aranyban.

Az Urités és/vagy az utbkeményedés javitja a végs6 tulajdonsagokat.

Csomagolas

RAKU® TOOL PC-3410 5 kg
RAKU® TOOL PC-3411 2,0 kg
RAKU® TOOL PH-3911-1 20 kg, 5 kg
Tarolas

Az eredeti tartalyokat tomoren le kell zarni és szaraz helyen, 15 °C és 30 °C kdzotti hémeérsékleten tarolni. Megfelel
tarolas esetén a termékek eltarthatosagi ideje a termék cimkéjén 1évé idé. A kibontott tartalyokat mindig le kell zarni
és a lehetd leghamarabb el kell dolgozni.

Munkavédelem

Megmunkalas kézben gondoskodjon a munkahely megfelel6 szell6zésérdl. Ugyanakkor be kell tartani a Szakmai
Szovetség ipari higiéniai védelmi elGirasait a reakcidgyanta és katalizator kezelésekor. Kérjiik, vegye figyelembe a
vonatkozo biztonsagi adatlapokat.

RAMPF Tooling Solutions GmbH & Co. KG Alkalmazastechnikai ajanlasaink sokéves tapasztalatokon alapulnak és a tudomany és a
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