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F& tulajdonsagok Alkalmazasok

e Nagy rétegvastagsagokban és nagy ® Modellek, formak, a negativok és altalanos
mennyiségben 6nthetd segédeszkozOk hattérontvénye

e Alacsony exotermia nagy rétegvastagsagnal is e Ontddei modellek kdzvetlen dntése

e Kivalo bels6réteg tapadas o Méréeszkoz

e Jol megmunkalhaté

® Tovabb tdlthetd

Feldolgozasi adatok

| Egység PC-3414 PH-3915

Keverési arany Suly

Siriség ISO 1183 glecm?® kb. 1,79 kb. 1,24

| Egyseg PC-3414/ PH-3915

Fazékid6 25 °C-on 1000 ml perc 60-75

Kiemelhet6 forma

Edzés utan/mechanikai tulajdonsagok

Egység PC-3414 / PH-3915
Edzés " nap helyiséghémérsékleten vagy 14h 40 °C-o

Siriség ISO 1183 g/cm? kb. 1,70
___—
Héalakitasi allésag, HDT ISO 75 50 - 55
___—
E-modul nyomészilardsagbol ISO 604 5.300 - 5.800
___—
E-modul hajlitészilardsagbadl ISO 178 MP 6.300 - 6.800

*max. rétegvastagsagon mérve, mint fent
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Megmunkalasi utasitasok

A feldolgozasi h6mérséklet és az anyag 20—25 °C hémérsékletl legyen.

Hasznalat el6tt az A komponenst fel kell keverni, mert az adalékok hajlamosak letlepedni.

Keverje dssze jol a komponenseket a megadott keverési aranyban és lehetbleg kerilje a Iégzarvanyokat.
Az Urités és/vagy az utbkeményedés javitja a végs6 tulajdonsagokat.

Csomagolas

RAKU® TOOL PC-3414 10 kg
RAKU® TOOL PH-3915 2,0 kg
Tarolas

Temperalt helyiségben (20-25 °C) az eredeti tartalyok legalabb fél évig tarolhaték. Mindkét komponens nedvességre
érzékeny, ezért szorosan lezarva kell tartani. Két komponens tarolasi hdmérséklete nem csékkenjen 20 °C ala, mert
15 °C-on részlegesen kristalyosodhat.

Munkavédelem

Megmunkalas kézben gondoskodjon a munkahely megfelel6 szell6zésérdl. Ugyanakkor be kell tartani a Szakmai
Szovetség ipari higiéniai védelmi elSirasait a reakcidgyanta és katalizator kezelésekor. Kérjiik, vegye figyelembe a
vonatkoz6 biztonsagi adatlapokat.

RAMPF Tooling Solutions GmbH & Co. KG Alkalmazastechnikai ajanlasaink sokéves tapasztalatokon alapulnak és a tudomany és a
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T+49.71 23.93 42-1600 helyettesiti a vevd szakmai jartassagat. Nem jon létre altaluk szerz6déses kapcsolat,
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