PE-3803 / PH-3905

Poliuretan habrendszer
Folyékony kétkomponensi hab

© RAMPF Tooling Solutions GmbH & Co. KG MAEI - Rev.Status: 01-2020/10/20 - HU - 1/2
F6 tulajdonsagok Alkalmazasok
® Gyors reakcioképesség o Keményhab idomelemek gyartasa

e Jo folyasi tulajdonsagok
® Gyors kikeményedés

Feldolgozasi adatok

| Egység PE-3803 PH-3905

Keverési arany

Suly

Siriség ISO 1183 glcm?® kb. 1,03 kb. 1,23

™ Egység | PE-3803 / PH-3905

Kotési idd 200g perc 12-13

Edzés utan/mechanikai tulajdonsagok

Egység PE-3803 / PH-3905
Edzés 3 dra helyiséghémérsékleten

Térfogatsuly 25 °C-on g/l kb. 110
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Megmunkalasi utasitasok

A feldolgozasi h6mérséklet és az anyag 20—25 °C hémérsékletl legyen.
Hasznalat el6tt az A komponenst fel kell keverni, mert az adalékok hajlamosak letlepedni.

A révid feldolgozasi id6 miatt a rendszert altalaban 2K keveré és adagol6 rendszerekkel dolgozzak fel. Az anyag
hémérsékletét a lehetd legjobban fenn kell tartani. A tal magas vagy tul alacsony anyagh6mérséklet megvaltoztatja a
viszkozitast (magas/alacsony) és kézvetlen hatéssal van a gépen beallitott keverési aranyra. A keverési arany eltolasa
hibat okoz az alkatrészben.

Csomagolas

RAKU® TOOL PE-3803 25 kg
RAKU® TOOL PH-3905 25 kg
Tarolas

Az eredeti tartalyokat tomoren le kell zarni és szaraz helyen, 15 °C és 30 °C kdzotti hémeérsékleten tarolni. Megfelel
tarolas esetén a termékek eltarthatosagi ideje a termék cimkéjén 1évé idé. A kibontott tartalyokat mindig le kell zarni
és a lehetd leghamarabb el kell dolgozni.

Munkavédelem

Megmunkalas kézben gondoskodjon a munkahely megfelel6 szell6zésérdl. Ugyanakkor be kell tartani a Szakmai
Szovetség ipari higiéniai védelmi elSirasait a reakcidgyanta és katalizator kezelésekor. Kérjiik, vegye figyelembe a
vonatkoz6 biztonsagi adatlapokat.
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