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F6 tulajdonsagok Alkalmazasok
e Hasonlo mindségii, mint a RAKU® TOOL modell e Styling & Design szerszamtabla ragasztasa
szerszamtablaja, de nem latszik a ragasztas
helye

® Gyors kikeményedés
® Puha ragasztasi fuga, jol megmunkalhaté

Feldolgozasi adatok

| Egység | PE3805
szm  opka  bama

Siriség ISO 1183 g/cm? kb. 1,15

e  eyseg | Pedsos |
MoRESZ5 Con a5

Minimalis keményedési id6 25°C h 6-8

Megmunkalasi utasitasok

A feldolgozasi h6mérséklet és az anyag 20—25 °C hémérsékletl legyen.

A PE-3805-6t az egyik ragasztandé fellletre kell felhordani, és a masik kétendé fellletre vizet kell permetezni.
Az ajanlott vizmennyiség 3-5 tdémeg% PE-3805.

Csomagolas

Tarolas

Az eredeti tartalyokat tomdren le kell zarni és szaraz helyen, 15 °C és 30 °C k6zotti hdmérsékleten tarolni. Megfelel
tarolas esetén a termékek eltarthatosagi ideje a termék cimkéjén 1évé idé. A kibontott tartalyokat mindig le kell zarni
és a lehetd leghamarabb el kell dolgozni.
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Munkavédelem

Megmunkalas kézben gondoskodjon a munkahely megfelel6 szell6zésérdl. Ugyanakkor be kell tartani a Szakmai
Szovetség ipari higiéniai védelmi elSirasait a reakcidgyanta és katalizator kezelésekor. Kérjiik, vegye figyelembe a
vonatkoz6 biztonsagi adatlapokat.

RAMPF Tooling Solutions GmbH & Co. KG Alkalmazastechnikai ajanlasaink sokéves tapasztalatokon alapulnak és a tudomany és a
Robert-Bosch-Str.8 - 10 | D-72661Grafenberg gyakorlat’jglenleg!’i szintjét !(.é'pviseli'k. ]Ezek alkfllmgzésg azonban nem kotelezd és nem
T+49.71 23.93 42-1600 helyettesiti a vevd szakmai jartassagat. Nem jon létre altaluk szerz6déses kapcsolat,

) ’ harmadik fél barmilyen jogaira vonatkozéan sem. A technikai adatlap nem min&siil
+49.7123.93 42-16 66 specifikacionak, hanem csak tajékoztato értékeket tartaimaz.
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