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Szerszamtabla
Poliuretan tdmbanyag stilus- és formatervezéshez
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F6 tulajdonsagok Alkalmazasok

e J¢6 forgacsképzddés maromegmunkalas kézben e Design tanulmanyok

e Szerves oldoszerekkel szemben ellenallo e CAM modellek programvizsgalatokhoz

e Nagyon koénny( és sima felllet e Alszerkezetek a szoros konturpasztakhoz

mechanikai tulajdonsagok

1 S5-0035

Szin

optikai szurke
Sirliség ISO 1183 glcm?® kb. 0,035
Nyomészilardsag ISO 604 MPa 0,15-0,30
Huzoészilardsag ISO 527 MPa 0,30-0,50
Feldolgozas

Az anyagot 20—-25 °C hémérsékleten kell feldolgozni.

RAKU® TOOL SB-0035 2500 x 1200 x200 mm
2500 x 1200 x400 mm

Tarolas

Az anyagot sima, szaraz helyen kell tarolni. Tarolas és szallitas kézben kerulni kell az er6s hdmérsékletingadozast.

Munkavédelem

Megmunkalas kézben gondoskodjon a munkahely megfelel6 szell6zésérdl. Ugyanakkor be kell tartani a Szakmai

Szovetség ipari higiéniai védelmi elSirasait a reakcidgyanta és katalizator kezelésekor. Kérjiik, vegye figyelembe a
vonatkoz6 biztonsagi adatlapokat.

Ragasztokkal és javitopasztaval kapcsolatos informacidkat lasd a megfelelé miiszaki adatlapokon.
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specifikacionak, hanem csak tajékoztato értékeket tartaimaz.
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