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F6 tulajdonsagok Alkalmazasok

e Hoallé 200 °C-ig ® Beraké szerszamok prepregekhez

e Nagyon finom fellleti struktira ® HGallé szerszamok

® JO marasi tulajdonsagok

® JO mérettartas

mechanikai tulajdonsagok

I W5-0950

Siriség ISO 1183 glcm?® kb. 0,95

Hétagulasi egyutthatd ISO 11359 107-6K"-1 30-35

Nyomészilardsag ISO 604 70-80

Feldolgozas

Az anyagot 20-25 °C hémérsékleten kell feldolgozni.

RAKU® TOOL WB-0950 1500 x 500 x 50 mm
1500 x 500 x100 mm

Tarolas

Az anyagot sima, szaraz helyen kell tarolni. Tarolas és szallitas kézben kerulni kell az er6s hdmérsékletingadozast.
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Munkavédelem

Megmunkalas kézben gondoskodjon a munkahely megfelel6 szell6zésérdl. Ugyanakkor be kell tartani a Szakmai
Szovetség ipari higiéniai védelmi elSirasait a reakcidgyanta és katalizator kezelésekor. Kérjiik, vegye figyelembe a

vonatkoz6 biztonsagi adatlapokat.

Ragasztokkal és javitopasztaval kapcsolatos informacidkat lasd a megfelelé miiszaki adatlapokon.

RAMPF Tooling Solutions GmbH & Co. KG Alkalmazastechnikai ajanlasaink sokéves tapasztalatokon alapulnak és a tudomany és a
Robert-Bosch-Str.8 - 10 | D-72661Grafenberg gyakorlat’jglenleg!’i szintjét !(.é'pviseli'k. ]Ezek alklﬁllmgzésg azonban nem kotelezd és nem
T+49.71 23.93 42-1600 helyettesiti a vevd szakmai jartassagat. Nem jon létre altaluk szerz6déses kapcsolat,

) ’ harmadik fél barmilyen jogaira vonatkozéan sem. A technikai adatlap nem min&suil
+49.7123.93 42-16 66 specifikacionak, hanem csak tajékoztato értékeket tartaimaz.
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